Zalacznik _nr__1 Specyfikacja techniczna przedmiotu zamoéwienia — wymagania
Zamawiajacego

DO OGLOSZENIA O PRZETARGU NR 1/03/2026
Z DN. 13.03.2026 R.

Dla zadania pn.:

,Dostawa i montaz maszynowni chtodniczej oraz instalacji chlodniczej dla szokera i bufora”

1. Czesc glikolowa

1.1. Agregat wody lodowej:

Agregat wody lodowej chtodzony wodg ze sprezarkami srubowymi sterowanymi przetwornicg
czestotliwosci. Dwa obiegi chtodnicze. Czynnik chtodniczy ekologiczny. Wydajnos¢ chtodnicza
agregatu: co najmniej 1000kW przy parametrach pracy po stronie parownika tz/tp= -3°C/0°C
(czynnik: glikol etylenowy 35%) oraz po stronie skraplacza tz/tp= 32°C/27°C (czynnik: woda).
Maksymalny pobér mocy elektrycznej przez agregat wody lodowej: do 290kW.v

Rurociggi prowadzone na zewnatrz zaizolowane piang PUR lub kauczukiem zabezpieczone
blachg aluminiowa.

1.2. Wieza chtodnicza typu otwartego:
Wieza o wydajnosci co najmniej 1500kW, dobér dla temp. wody wlot +32°C wylot +27°C,
termometr mokry 21°C
Urzadzenie o indukcyjnym przeciwprgdowym przeptywie powietrza z wentylatorem osiowym.

Wyposazone w:

Elektryczne grzatki tacy

PTC Termistor

Silnik IE3 max 19kW przystosowany do pracy z falownikiem

Standardowe, wytrzymate fozyska slizgowe o minimalnej Zzywotnosci
Wydtuzone przewody smarowe

Zewnetrzna regulacja silnika/pasa

Konstrukcja wodo rozdziatu z odpornego na korozje PVC

Dysze o duzym otworze zapobiegajg zatykaniu i sg gwintowane, co zapewnia
tatwy demontaz i precyzyjne ustawienie

Super cichy wentylator

Thumik uderzen wody

Poziom mocy akustycznej przy petnej wydajnosci <95dB(A)

Wysokowydajne wypetnienie z PVC w metalowej ramie

Pokryte warstwg cynku Z-725

Okiennice wlotowe powietrza wykonane z PVC w catkowicie eliminujgce dostep promieni
stonecznych

Rurociggi prowadzone na zewnatrz zaizolowany piang PUR lub kauczukiem zabezpieczone
blachg aluminiowa.

1.3. Pompy obiegowe



1.3.1. Pompa obiegowa parownika agregatu wody lodowej PO-1 i PO-2 — 2szt.

Dane do doboru pomp (zgodne z dobranym agregatem).
Pompy z przemiennikiem czestotliwosci. Modut wyposazy¢ w filtr, zawor zwrotny, przepustnice.
Modut zaizolowany piang PUR lub kauczukiem zabezpieczony blacha aluminiowa.

1.3.2. Pompa obiegowa wiezy PO-3 i PO-4 — 2szt.

Dane do doboru pomp (zgodne z dobranym agregatem)
Pompy z przemiennikiem czestotliwosci. Modut wyposazy¢ w filtr, zawdr zwrotny, przepustnice.
Modut zaizolowany piang PUR lub kauczukiem zabezpieczony blacha aluminiows.

1.3.3. Pompa instalacji oraz dochtodzenia skraplacza agregatu CO; szokera PO-5 -1szt.

Dane do doboru pomp (zgodne z dobranymi agregatami)
Pompy z przemiennikiem czestotliwosci. Modut wyposazy¢ w filtr, zawér zwrotny, przepustnice.
Modut zaizolowany piang PUR lub kauczukiem zabezpieczony blacha aluminiowa.

1.4. Detekcja ekologicznego czynnika agregatu oraz wentylacja maszynowni
System detekcji czynnika ekologicznego zastosowanego w agregacie WL w maszynowni
stanowi istotne wyposazenie bezpieczehnstwa. W przypadku przekroczenia okre$lonych
wartosci stezenia, uruchamia sie sygnalizacja alarmowa (optyczna i akustyczna), uruchamia
réwniez wentylacje awaryjng. Detektory umieszcza sie w wewnatrz maszynowni chtodniczej.
Sygnalizatory optyczno-akustyczne umieszcze sie w poblizu drzwi wewnatrz i na zewnatrz
pomieszczenia.

1.5. Instalacja hydrauliczna

Instalacje hydrauliczne nalezy wykona¢ z rur stalowych czarnych tgczonych przez spawanie oraz
ksztattek stalowych czarnych tgczonych poprzez spawanie. Do potgczenia z zaworami oraz
armaturg stosowaé potgczenia kotnierzowe lub gwintowane. Potgczenie chillera z instalacjg
wykonaé za pomocg fgcznika amortyzacyjnego.

Rurociggi mocowa¢ z wykorzystaniem mocowan systemowych badz za pomocg wspornikéw
przymocowanych do konstrukcji budynku. Rurociagi, trojniki, redukcje, kolana i inne ksztattki
nalezy izolowa¢ na miejscu montazu. Jako materiat izolacyjny przyjeto izolacje piana PUR
lub kauczukiem zabezpieczong ptaszczem z blachy aluminiowej dla izolowania rur stalowych. Cata
izolacja zimnochronna musi by¢é paroszczelna, dlatego jej wykonanie wymaga specjalnegj
doktadnosci i starannosci.

Instalacja chtodnicza powinna réwniez przewidywaé spiecie starej cze$ci maszynowni z nowym
agregatem.

1.6. Ochrona przed hatasem

Mocowanie i posadowienie urzgdzen wywotujgcych drgania (np. pompy obiegowe itp.) do
konstrukcji wykona¢ w sposob zabezpieczajgcy przed powstawaniem i rozchodzeniem sie
drgan i hatasu. Przy mocowaniu, lub posadowieniu stosowac¢ przektadki gumowe, wibroizolacyjne
lub wibroizolatory (izolatory drgan).

Moduty pompowe odizolowaé od podtoza poprzez zastosowanie wibroizolatorow daszkowych.
Potgczenie chillera z instalacjg wykona¢ za pomocg tgcznika amortyzacyjnego.

1.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Wszystkie elementy stalowe tj. wsporniki, uchwyty, rurociggi, ksztatki itp. po oczyszczeniu do
tzw. drugiego stopnia czystosci (czysty metal) nalezy odttusci¢ i pomalowac farbg podktadowg
antykorozyjng, a nastepnie emalig nawierzchniowg stosujgc rézne kolory farb w celu tatwej
kontroli jakosci wykonania powtok malarskich.

1.8. Automatyka sterujgca oraz monitoring
Wykona¢ instalacje zasilania elektrycznego szaf sterowniczych urzgdzen chtodniczych.



Podtgczenia elektryczne wykonac¢ wg wytycznych producentow.

W ramach instalacji elektrycznych nalezy :
e doprowadzi¢ i podigczy¢ zasilanie do szaf zasilajgco-sterujgcych agregatu wody lodowej,
e doprowadzi¢ i podtgczy¢ zasilanie do rozdzielni uktadéw automatyki pomp,

Sterowanie maszynownig chtodnicza wody lodowe;j:

Kontrola pracy maszynowni jest zrealizowana za pomocg sterownika programowalnego
PLC. Sterownik komunikuje sie z agregatem chtodniczym wody lodowej, ktéry jest
podstawowym zrédtem chtodu - po uruchomieniu urzgdzenia prace rozpoczyna cafa
maszynownia. Sterowanie pompami sieciowymi odbywa sie¢ przy pomocy przemiennikéw
czestotliwodci, ktére majg utrzymywaé stata roznice ciSnien. Maszynownia bedzie
wyposazona w potrzebng aparature kontrolno-pomiarowg wymagang do prawidiowej pracy
systemu. Komunikacja automatyki z operatorem opiera¢ sie bedzie za pomocg panelu
operatorskim. Dodatkowo nalezy zapewni¢ podglad instalacji w istniejgcym monitoringu i
rejestraciji.

2. Czes¢ CO;

2.1. Zespot sprezarkowy szokera — 1szt.
Zespot sprezarkowy pracujgcy w systemie kaskadowym z glikolem etylenowym 35%,
tz/tp= -3°C/0°C
e zbudowany na bazie sprezarek ttokowych z falownikiem
e wydajnos¢ chtodnicza zespotu minimum: 80kW togp = -40°C czynnik R744
e agregat postojowy pracujgcy na czynniku ekologicznym
e zbiornik cieczy minimum: 165I
e szafa sterownicza
e pobdr prgdu max: 35kW

2.2. Zespét sprezarkowy bufora
o Dotozenie falownika dla istniejgcego zespotu sprezarkowego dwu sprezarkowego.
Typ sprezarki 2CSL-6K
2.3. Chtodnice

2.3.1.Pomieszczenie szoker - 1szt.

= temperatura parowania [°C] -40°C
» temperatura wylotu powietrza: -33°C
= moc chtodnicza minimum: 90kwW

= chtodnica z jednostronnym wydmuchem powietrza stojgca
= rozstaw lamel 12 mm,

= odtajanie glikolem

= grzatka obwodowa wentylatora

Prace dodatkowe do wykonania:

» odpompowanie czynnika, odciecie istniejgcej chiodnicy freonowej od agregatu oraz jej
demontaz

2.3.1. Pomieszczenie bufora - 1szt.

= temperatura parowania [°C] -16°C
= temperatura wylotu powietrza: -12°C
= moc chiodnicza minimum: 12kW

= chiodnica z jednostronnym wydmuchem
= odtajanie glikolem



= grzatka obwodowa wentylatora
= podwdjna taca
» odciecie od agregatu oraz demontaz istniejgcej chtodnic freonowej

Prace dodatkowe do wykonania:

= odpompowanie czynnika, odciecie istniejgcej chiodnicy freonowej od agregatu oraz jej
demontaz

2.4. Detekcja ekologicznego czynnika CO-
System detekcji czynnika ekologicznego zastosowanego w agregacie stanowi istotne
wyposazenie bezpieczehstwa. W przypadku przekroczenia okreslonych wartos$ci stezenia,
uruchamia sie sygnalizacja alarmowa (optyczna i akustyczna), uruchamia rowniez wentylacje
awaryjng. Detektory umieszcza sie w wewnatrz maszynowni chtodniczej. Sygnalizatory
optyczno-akustyczne umieszcze sie w poblizu drzwi wewnatrz i na zewnatrz pomieszczenia.

2.5. Instalacja mroznicza oraz izolacja

Wszystkie urzgdzenia instalacji ziebniczej zostang potgczone sg ze sobg rurociggami. Rurociggi
nalezy wykonac¢ z rur stalowych przystosowanych do pracy z czynnikiem CO2. Rurociggi musza
by¢ wykonane zgodnie z normami zharmonizowanymi z Dyrektywg Cisnieniowag Parlamentu
Europejskiego i Rady 2014/68/UE, z Dyrektywg Mechaniczng 2006/42/WE. Rury mocowane bedag
za pomocg uchwytéw izolowanych (obejmy z pianka poliuretanowa) w przypadku linii ssgcej i
cieczowej. Rurociagi ssgce i linia dochtodzonego czynnika zostanie zaizolowana izolacjg
kauczukowa, izolacja musi by¢ dobrana do srednicy rur, tgczenie izolacji klejone odpowiednim
klejem przystosowanym do tego typu prac. W pomieszczeniach mrozniczych rurocigg dodatkowo
zabezpieczonym blachg aluminiowa.

Grubos$¢ sScianki izolacji na rurociggach:
- minimum 32 mm - dla linii ssgcej
- minimum 19mm -dla linii cieczowe;j

2.6. Instalacja cztowiek w komorze

Zgodnie z normg PN-EN 378-1 (zatgcznik D), komory chtodnicze o temperaturze ponizej 0°C musza
by¢ wyposazone w instalacje sygnalizacyjng z napisem "Uwaga - cztowiek w komorze".

2.7. Automatyka sterujgca oraz monitoring
Wykonac instalacje zasilania elektrycznego szaf sterowniczych urzgdzen chtodniczych.
Podtgczenia elektryczne wykona¢ wg wytycznych producentow.
W ramach instalacji elektrycznych nalezy :
e doprowadzi¢ i podtgczy¢ zasilanie do szaf zasilajgco-sterujgcych agregatu CO2
e doprowadzi¢ i podigczy¢ zasilanie do rozdzielni uktadéw automatyki chtodnic powietrza

Sterowanie maszynownig chtodnicza:

Kontrola pracy maszynowni jest zrealizowana za pomocg sterownika programowalnego
PLC. Sterownik komunikuje sie z agregatem chtodniczym, ktéry jest podstawowym zrédiem
chtodu - po uruchomieniu urzgdzenia prace rozpoczyna cata maszynownia. Maszynownia
bedzie wyposazona w potrzebng aparature kontrolno-pomiarowg wymagang do
prawidtowe] pracy systemu. Komunikacja automatyki z operatorem odbywac¢ sie bedzie za
pomoca panelu operatorskiego. Dodatkowo nalezy zapewni¢ podglad instalacji w istniejgcym
monitoringu i rejestracji.



